Lisovani dekorativnich desek bilym lepidlem (PVA lepidlo)

Pro ziskani kompaktni designové desky s dekorativnim panelem o tloustce materialu 1-4 mm lze
designovou fdlii lisovat. Diky pevnému adhezivnimu spojeni mezi dekorativnim panelem a dfevénym
nosi¢em se jiz hotova deska neroztahuje a lze ji tedy hladce opracovavat na sténach nebo lze vyrobit
nabytkova dvirka.

Priarez lisované desky s protitahem

Preduprava designové desky bez lepidla.

Abychom ziskali vhodné designové plechy pro lepeni PVA (lisovani bilym lepidlem), musi byt v
zavislosti na materialu bud' na zadni strané predupraveny dodate¢nym vyrobnim krokem v SIBU
DESIGN nebo ruéné obrouseny, tedy zdrsnény.

Vzhledem k tomu, Ze vyrobni proces neprobiha automaticky, je nutné preduipravu PVA upozornit na
objednavku. Pfeduprava, kterou provadi SIBU DESIGN, je prlimyslova Uprava elektrony pro zvyseni
povrchového napéti. Vzhledem k tomu, Ze se Ucinek oSetreni v pribéhu ¢asu opét snizuje, musi byt
designovy panel predupraveny SIBU vylisovan do 2 mésicl od data dodani.

Alternativné mZete dekoraéni plech osetfit sami, abyste dosahli optimalniho povrchového napéti.
Rucni ndsledné osetreni je také nutné, pokud dekoraéni panely predem oSetiené SIBU Design nebyly
lisovany déle nez 2 mésice. Chcete-li zkontrolovat, zda je povrchové napéti stale dostatec¢né pro
lisovani, mUzZete pouZzit zkusebni inkoust pro méfeni povrchového napéti. Povrchové napéti by mélo
byt alespori 46 mN/m.



Musi byt vSechny dekorativni panely pfedem oSetfeny?

Ne, nékteré produkty nevyzaduji dodatecnou predupravu kvali strukture materidlu. Povrchové napéti
zadni strany téchto vyrobkd je jiz dostatecné vysoké, proto nepotrebuji predipravu.

Pokud navrh vyZaduje preduipravu, podivejte se prosim na technickou tabulku produktu. Obecné vsak
plati, Ze produkty z produktovych fad SIBUGLAS nevyZaduji Zddnou preduipravu.

Materialové poZzadavky a pfiprava
Pro lisovani je potreba nasledujici:

» Dekorativni panel v neadhezivnim (NA) provedeni, s povrchovym napétim minimalné 46mN/m
(dosazeno upravou SIBU DESIGN PVA nebo ru¢nim brousenim)

¢ Nasakavy dievény material (napf. MDF nebo dfevotfiska) — pouZivejte pouze ploché a kalibrované
desky na bazi dieva.

e Lis na archy
* Bilé lepidlo

e Protitah — tloustka materialu musi byt pfizpGsobena dekora¢nimu panelu

Pfiprava:

Obé dekorativni desky je tfeba pred zahdjenim peclivé vycistit! | minimalni znedisténi ma negativni
vliv na dekorativni povrch.

Material dfevénych panell Cisté zamette nebo odfouknéte. Zadni strana designového listu musi byt
také pred lisovanim Cista a zbavena prachu, proto se béhem procesu doporucuje pouZzivat rukavice,
aby nedoslo k poskozeni zadni strany. Pfed lisovanim zkontrolujte povrch, zda neni poskozen!



Protitah
Aby hotovy lisovany panel zlstal plochy a bez deformaci, je nutné zvolit vhodnou vyvazovaci desku,
ktera odpovida dekorativnimu panelu podle jeho materidlovych vlastnosti a tloustky.

Na pozadani mGzeme nabidnout technicky sladéné protitahy. Kterou rozvahu je potreba objednat, je
vidét v technické tabulce kazdého produktu.

Naneste bilé lepidlo
* Polozte aklimatizovany dekorativni panel SIBU, vyvaZovaci desku a MDF desku na bazi dieva vedle
sebe na rovny, Cisty a dostatecné velky pracovni stdl.

¢ Panel na bazi dreva je fezan cca. o 10 mm vétsi nez dekorativni a vyvazovaci desky.

¢ Nejprve naneste lepidlo PVA na zadni stranu designové a vyvazovaci félie pomoci lepiciho valecku —
co nejrovnomeérnéji a po celé plose!

« Poté se obé SIBU DESIGN desky co nejdfive polozi doprostfed dievéného nosného panelu. Zadné
pfimé nanaseni lepidla na dfevénou nosnou desku — to mlze mit negativni vliv na rovinnost.

¢ Poté jde kompozit do lisu desek.

SIBUGLAS s podlozkou ze syntetickych vldken: Spotreba bilého lepidla PVA je mirné vyssi diky savé
podloZce ze syntetickych vldken. Spotreba lepidla je cca. 200 — 300 g/m2. Syntetické vldkno by mélo
mit kratce pred lepenim leskly lepivy lesk.

Lisovani v deskovém lisu

Pokud designovy list nema z divodu prepravnich nebo skladovacich podminek ochrannou félii bez
mackani, musi byt pred lisovanim odstranéna.

SIBUGLAS lisovani
Netlacte pfilis velkym tlakem, vyuZijte vlastni zkusenosti a know-how!

Doporuéeni: Lisovaci sila by méla byt pfiblizné 2 kg/cm? (0,2 N/mm?), teplota p¥iblizné 30°C a doba
lisovani cca. 30 minut.

Pokud se pokyny pro dobu lisovani pouZitého bilého lepidla lisi, zakladni pravidlo zni: pfidat 1 minutu
lisovaci doby na mm tloustky materidlu

¢ Jakmile jsou archy vyjmuty z lisu, musi byt uloZzeny naplocho ve stohovacim tlaku.

* Pro rovinnost lepeného panelu je dilezity skutecné rovny podklad!

¢ Stoh prikryjte 19 mm drevotfiskovou deskou, aby bylo mozné polozit i vrchni desku naplocho.
 Po lisovani nechte panely ve stohu vychladnout — nejlépe pfes noc (alespon 12 hodin).

Druhou moZnosti pro mala mnozstvi je lisovani panell ve stroji pres noc pri teploté kolem 20 °C.
Tento typ zpracovani nevyZaduje dodatecny tlak v zdsobniku.



Zpracovani lisovaného designového panelu

Lepené a lisované panely Ize jednoduse zpracovat vétsinou standardnich drevoobrabécich strojli a
drevoobrabécich nastroja.

B&hem procesu musi PE ochranna félie zUstat na povrchu. PouZiti vhodnych a dobfe feznych nastroju
zabranuje poskozeni. Idealni parametry stroje, konstrukce nastroje a fezné rychlosti je nutné pred
vyrobou individualné dodrzet u vzorku vyroby.

Hotové lisované designové panely Ize snadno fezat na miru pilou a poté je opatfit komerénimi
hranami z plastu, hliniku nebo dreva.



